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1. Le Mandrin (manche) doit être 

complètement inséré au fond du 

collet. 

 

2. Des mandrins non-standards 

dans le catalogue de Diatrim peu-

vent être fabriqués seulement s’ils 

sont jugés sécuritaires et si les 

consignes de sécurités sont re-

spectées. 

 

3. Une trop grande pression lors de 

l’utilisation peut courber et ultime-

ment peut briser le mandrin. 

L’opérateur doit régulièrement véri-

fier l’usure du mandrin, tout spé-

cialement au point de jonction en-

tre le mandrin et la lame. 

4. Un garde de protection sur l’outil 

est important pour protéger 

l’opérateur et les employés qui en-

tourent ce dernier. Ce garde doit 

être en mesure de contenir ou de 

rediriger les morceaux d’une lame 

qui se brise accidentellement.  

 

5. L’outil devrait être muni d’un 

garde collecteur de poussière, si 

possible. La captation de poussière 

améliore grandement la capacité 

de voir l’opération de coupe. 

 

6. Des lunettes de sécurité doivent 

être portées en tout temps dans 

l’espace de travail.  

 

C O N S I G N E S  D E  S É C U R I T É  À  R E S P E C T E R  P O U R  L E S  

L A M E S  M O N T É E S  D I A T R I M  

         Vitesse Maximale — 10 000 pieds linéaires par minute 

 

 Diatrim #: 53-1   - 38,000 tours / minute 

 Diatrim #: 53-112        -  25,000 tours / minute 

 Diatrim #: 53-2  - 19,000 tours / minute 

 Diatrim #: 53-3  -   9,500 tours / minute 

Lames Montées 


